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Bottlebag Cool M (Deutsch

Size when assembled: 28 Lx 14W x40 H cm

Full Colour Patch colours:

STOCK Colour:

000000
000 000

Woven Patch Side Label Care label

6x4 cm

1x2 cm (inside)
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| Designed in The Netherlands
Reduce, Reuse & Recycle
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34.5x 3.75cm

64.23 x 3.75cm

BottleBag
Leidsevaartweg 1F
2106 NA Heemstede - NL

Bestell-Nr. 72277

Material Hangtag BottleBag

. Kraft

Hangtag BottleBag
Size 5x12 cm
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Dieser BottleBag wird hergestellt
aus 100% rPET
rPET ist recyceltes PET-Material,
das zur Herstellung von
Erfrischungsgetrankeflaschen verwendet
wird. Das Material wird griindlich
gereinigt, gemahlen und als Rohstoff fiir
neue Produkte verwendet. Der Vorteil
von rPET besteht darin, dass es weniger
schadlich fiir die Umwelt ist.

71 % WENIGER TREIBHAUSGASE:
Die Produktion von rPET fihrt zu

71% weniger Treibhausgasemissionen
im Vergleich zur Produktion
von unverarbeitetem PET.

79 % WENIGER ENERGIEVERBRAUCH:
Die Herstellung von rPET erfordert
bis 79% weniger Energie als die
gleiche Menge unverarbeitetes PET.

90 % WENIGER WASSERVERBRAUCH:
Der Produktionsprozess von rPET
verbraucht 90% weniger Wasser als
der von unverarbeitetem PET.
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Non-kraft

Es werden
PET-Flaschen
recycelt die
ansonsten auf der
Miilldeponie
entsorgt wiirden.

Die Kappen und
Etiketten werden vor
dem Zerkleinern der
Flaschen entfernt.

Nach dem
Zerkleinern wird
das Material zu
einer Faser
gewebt.

Die Faser wird zu
Rollen aus Stoff
umgewandelt.

Diese neu
hergestellten
Produkte haben
somit ihren
Ursprung aus
PET-Flaschen.



